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Material

Weiton®-3D Model-LCD ist ein lichthartendes Mono-
mer auf Basis von Acrylestern.

Indikation

Weiton®-3D Model-LCD ist ein schnellreaktives Pho-
topolymer fur die Herstellung aller Arten von Dental-
modellen wie detaillierten Meistermodellen oder kie-
ferorthopadischen Modellen, die eine hohe Préazision
erfordern. Das Model LCD ist speziell fir 3D-Drucker,
die mit LCD-Projektion arbeiten, wie z.B. Anycubic®
oder Phrozen® Druckermodelle.

Weiton-3D Model-LCD zeichnet sich durch eine hohe
Dimensionsstabilitat, gute Stabilitat, sehr gute Detail-
wiedergabe, schwachen Geruch sowie eine geringe
Schrumpfung aus. Hohe Temperaturen z.B. bei der
Tiefziehtechnik kénnen dem Model-LCD nichts anha-
ben. Das Material deckt, je nach Drucker, Auflésungen
zwischen 25 ym und 100 ym ab.

Physikalische Parameter

Eigenschaft Wert Priifmethode
Farbe Hautfarben / RAL Fenstergrau
Viskositéat 700 cps

Zugfestigkeit 44 MPa ASTM D638M
Biegefestigkeit 69 MPa ASTM D790M
Elastizitditsmodus 1.900 MPa ASTM D2240
Schlagzahigkeit 17J/m ASTM D256A
Shore Harte D 84 ASTM D2240
Wasseraufnahme 0,3% ASTM D7028

Drucker-Anforderungen

Fur die Verarbeitung von Weiton®-3D Model LCD
eignen sich prinzipiell alle LCD (DUP)-Drucker und
LED (DLP)-Drucker, die:
e mit einer Wellenldnge zwischen
385nm und 405 nm arbeiten.
e als Licht Lichtquelle LED (DLP) bzw. LCD
(DUP) oder sonstige Lichtquellen verwenden.
e die notwendige Auflésung fir den gewinsch-
ten Einsatzzweck aufweisen. Fir Weiton®-3D
Model LCD empfehlen wir eine Auflésung von
50um (=0,05mm) oder besser.
e Der Bauraum sollte mindestens 60x60x20 mm
(x-y-z) umfassen.

Auf folgenden Druckermodellen liegen bereits positiv-
validierte Erfahrungen vor:
e Anycubic Photon / Photon S
Wanhao® Duplicator D7
Kudo3D® Bean
Phrozen Shuffle / Phrozen XL
Prusa SL1
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Die Parameter fiir eine Vielzahl von LCD Druckern
stellen wir lhnen gerne zur Verfiigung und kénnen
hier heruntergeladen werden:

http://download.weithas.de/Parametrierung_Diverse-
LCD-Drucker_Weiton3D-Model-LCD.pdf

Alle Drucker-Angaben sind ohne Gewahr und unterlie-
gen Veranderungen und Updates.

Hinweis

Weiton®-3D Model LCD darf ausschlieBlich fir die
Herstellung von Dentalmodellen genutzt werden und
darf keinesfalls interoral verwendet werden (KEIN
MEDIZINPRODUKT). Jegliche Missachtung der Ge-
brauchsanleitung kdénnte einen negativen Effekt auf
die chemische und physikalische Giite von Weiton®-
3D Model LCD haben. Im Falle von allergischen Reak-
tionen suchen Sie bitte umgehend einen Arzt auf.

Sicherheitsratschlige und Gefahrenhinweise

Inhalation:

Reizt die Atemorgane. Beim Einatmen in hohen Kon-
zentrationen Reizung der Atemwege, Schwindel,
Kopfschmerzen und narkotische

Wirkungen mdéglich.

Hautkontakt:

Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich. Reizung
der Haut. Wiederholter und / oder langerer Kontakt
kann Hautentziindungen hervorrufen.

Augenkontakt:
Eine hohe Dampfkonzentration kann zu Augenreizun-
gen fuhren.

Verschlucken:
Verschlucken kann zur Reizung des Magen-Darm-
Traktes fuhren.

Arbeitsschutz:

Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Produkt Schutz-
kleidung. Schutzbrille und Nitril Handschuhe sind emp-
fehlenswert.

Gefahrsétze:

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
H413 Kann fiir Wasserorganismen schadlich sein, mit
langfristiger Wirkung.

Bitte Hinweise im Sicherheitsdatenblatt beachten. Alle
Sicherheitsdatenblatter finden Sie auch im Internet
unter www.weithas.de.


http://download.weithas.de/Parametrierung_Diverse-LCD-Drucker_Weiton3D-Model-LCD.pdf
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Handhabung

Stellen Sie sicher, dass Sie so sauber wie moglich
arbeiten. Verschmutzte Behélter oder Maschinen kén-
nen zu Verformungen und damit zu Fehlern bei den
Druckobjekten fihren.

Um Farbabweichungen zu vermeiden, ist ein kréaftiges
Durchschutteln vor jeder Verwendung notwendig
(mindestens 2 Minuten). Danach sollte die Flasche ca.
10 Minuten ruhen, damit durch das Schditteln verur-
sachte Luftblasen aus dem Material aufsteigen kdn-
nen. Wir empfehlen den Einsatz eines Laborschuttlers
mit Rollen.

Fur die Handhabung von Weiton®-3D Model LCD
empfehlen wir das Tragen von Nitril Handschuhen bis
zur endgultigen Auspolymerisation. Weitere Details fir
den sicheren Umgang mit dem Material finden Sie im
Sicherheitsdatenblatt.

Anwendung

GieBen Sie das flissige Material in die Materialwanne
des 3D Druckers. Nach dem Druck kann das Uber-
schissige Resin zuriick in die Flasche gefullt werden
— achten Sie dabei darauf, dass keine Verunreinigun-
gen und Polymerisationsreste zuruick in die Flasche
gelangen.

Wichtig: Lassen Sie das Resin nie Uber einen lange-
ren Zeitraum in der Druckwanne, da dieses bei einfa-
cheren Wannen die Beschichtung schneller anlésen

kénnte!

Die genauen Druckeinstellungen entnehmen Sie bitte
der Anleitung Ihres Druckers.

Nachdem der Druckprozess beendet ist, entnehmen
Sie die Bauplattform aus dem Drucker. Legen Sie nun
die Bauplattform auf ein Stiick Papier oder Stoff mit
den gedruckten Objekten nach oben. Die gedruckten
Objekte kdnnen nun mit einem Spachtel oder Messer
von der Plattform entfernt werden.

Reinigung

Reinigen Sie zunachst die gedruckten Objekte fiir 5
Minuten in einer Alkohol-L&sung (96%) in einem Ultra-
schallbad, um Uberschussiges Material zu entfernen.

Bitte beachten Sie, dass der Spilvorgang im Alkohol
keinesfalls langer als 5 Minuten dauern sollte, da die-
se zu Defekten am Druckobjekt fihren kdnnte.

Nachpolymerisation

WICHTIG: Eine Nachpolymerisation des Materials ist
notwendig, damit das Druckobjekt seine optimalen
mechanischen Eigenschaften erhélt.
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Trocknen Sie die Objekte nach dem Reinigungsvor-
gang ab, z.B. durch 30 Minuten Trocknung in einem
gut belifteten Raum oder 2 Minuten mit Druckluft.

Stellen Sie sicher, dass keine Alkoholriickstdande mehr
vorhanden sind.

Platzieren Sie nun die Druckobjekte in einem UV-
Lichthartegeréat. Die Aushéartezeit hangt von der Wahl
des Lichthartegerates und der verwendeten UV-
Lampen ab.

Aushartezeiten fur Weiton®-3D Model LCD

Zeit Wellenldan-  Licht- Temperatur
(min.) ge Output

(nm) (Watt)

idealerweise = Hoch-
15 300-410 nm  Energie 65°C Max

Bitte beachten Sie, dass Lichthartegerate und deren
Lampen regelméaBig geman Herstellerangaben zu
warten sind.

Fertigstellung

Entfernen Sie sédmtliche Support-Strukturen und neh-
men Sie die Ausarbeitung, sofern notwendig, nach
den gewohnten Methoden der Zahntechnik vor.
Leichte Unterschiede in der Farbe kénnen produkti-
onsbedingt vorkommen bzw. an einem unzureichen-
den Schutteln der Druckflissigkeit vor Anwendung
oder einer nicht ausreichenden Nachpolymerisation
liegen.

Lagerung, Haltbarkeit, Transport

Das Produkt in der Originalverpackung bei Raumtem-
peratur (nicht ber 25°C) trocken und dunkel lagern.
Die Verpackung ist nach jedem Gebrauch zu ver-

schlieBen. Haltbarkeitsdatum auf dem Produktetikett
beachten. Nicht UV-Licht oder Feuchtigkeit aussetzen.

Entsorgung
Das Produkt ist in polymerisierter Form nicht umwelt-

schédlich. Flussige Produktreste und Reinigungsriick-
stande sind bei Abfallsammelstellen zu entsorgen.

Lieferform

Flussigkeit in 1000 g Flasche



Reinigungshinweise fertiges Produkt

Die fertigen Druckobjekte sollten nur mit nicht-
chemischen Reinigern geséubert werden.

Hersteller Hinweis

Die Beratung Uber die Anwendung der von uns gelie-
ferten Produkte, ob mundlich, schriftlich oder durch
Demonstration, erfolgt nach bestem Wissen und ist als
unverbindlicher Hinweis zu betrachten. Sie entbindet
den Benutzer nicht von der Pflicht, die Produkte per-
sonlich auf Qualitat, Eignung und Verwendbarkeit zu
prifen. Der Einsatz und die Verarbeitung erfolgen
auBerhalb unserer Kontrolle und liegen somit in der
Verantwortung des Verwenders. Unsere Haftung be-
schrankt sich nur auf die Qualitdt des verarbeiteten
Materials. Die Behaltnisse sind nach Gebrauch umge-
hend wieder zu verschlieBen.
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