Weitur®-Press

Spezialisoliermittel

Verarbeitungsanleitung

Premium Qualitat, ideal fiir Arbeiten mit Weitur-Press

Johannes | Weithas
dental-kunststoffe - zahne



Material

Weitur®-Press Spezialisoliermittel ist eine aus organi-
schen Komponenten bestehende Isolierflissigkeit auf
Alginatbasis.

Indikation

Weitur®-Press Spezialisoliermittel ist fiir die
Stopf-/Presstechnik und GieBtechnik bestimmt.

Es isoliert G[gs gegen Kunststoffe und Gips gegen
Gips. Weitur -Press Spezialisoliermittel bildet einen
sehr diinnen und gleichmé&Bigen Film, der fir héchste
Passgenauigkeit der Prothesen sorgt. Der Isolierfilm
schutzt gegen Einflisse auf dem Kunststoff und ergibt
eine glatte Oberflache. Das Isoliermittel ist nicht zur
Anwendung im Mund geeignet.

Vorbereitung

Das Wachs muss sorgfaltig ausgebriiht werden. Ab-
dricke, Reparaturen usw. desinfizieren. Der Gips
sollte wahrend des Arbeitsvorganges nicht mit Wachs,
Seifenresten o. &. verunreinigt werden. Gips mit Was-
ser séttigen.

Verarbeitungsbreite (bei Raumtemperatur von ca. 22 °C)

Trockenzeit ca. 15 Min.

Die Verarbeitung

Eine geringe Menge Isolierflissigkeit als Arbeitsvorrat
in einen verschlieBbaren Behalter gieBen. Isolierflis-
sigkeit mit einem Pinsel auf das mit Wasser gesattigte
und auf Raumtemperatur abgekihlte Gipsmodell auf-
tragen. Klammern und Kunststoffzahne sollten nicht
benetzt werden. Das Modell leicht schrag stellen, so
dass die Uberschissige Flissigkeit abflieBen und die
Isolierschicht trocknen kann. Bei Bedarf kann eine
zweite Schicht aufgetragen werden. In Rillen und Fur-
chen darf kein Isoliermittel zurlickbleiben. Dieses
kann mit Zellstoff oder Wattestdbchen entfernt wer-
den. Sobald die Isolierung getrocknet ist, kann der
Kunststoffteig aufgegossen werden.

Lieferform

Flasche mit 250 ml.

Hersteller-Angabe

Es muss immer mit einem sauberen Pinsel gearbeitet
werden, damit die Isolierflissigkeit nicht durch Verun-

reinigungen verdirbt. Ubrig gebliebene Flissigkeit
deshalb nicht in den Behélter zuriickgieBen.

Weitur-Press Spezialiso-
liermittel

Fehleranalyse

Aufgetretener Fehler Mégliche Ursache

Nicht vollsténdig ge- * zu viel FlUssigkeit
schlossene Isolations- » zu groBe
schicht Kunststoffmenge

zu geringer Druck
wéhrend der
Polymerisation

zu kurze Anquellzeit
Gipsoberflache durch * zu viel FlUssigkeit
Wachs, Seife, Dublierma- ¢ nicht vollstandig
terial usw. verunreinigt geschlossne
Isolierungsschicht

Hersteller Hinweis

Es muss unbedingt darauf geachtet werden, dass die
Flissigkeit an einem kiihlen und dunklen Ort gelagert
und das Haltbarkeitsdatum nicht Uberschritten wird.
AuBerdem ist eine Kontamination mit Mikroorganis-
men zu vermeiden. Deshalb sollten die Abdriicke,
Reparaturen usw. stets desinfiziert sein. Die Beratung
Uber die Anwendung der von uns gelieferten Produkte,
ob mindlich, schriftich oder durch Demonstration,
erfolgt nach bestem Wissen und ist als unverbindlicher
Hinweis zu betrachten. Sie entbindet den Benutzer
nicht von der Pflicht, die Produkte persénlich auf Qua-
litdt, Eignung und Verwendbarkeit zu priifen. Der Ein-
satz und die Verarbeitung erfolgen auBerhalb unserer
Kontrolle und liegen somit in der Verantwortung des
Verwenders. Unsere Haftung beschrankt sich nur auf
die Qualitat des verarbeiteten Materials.
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